FLACHE WERKSTUCKE

VERANDERUNGEN
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Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

1 Vorbemerk. ng

1.1 Grundlegendes:

Technische Zeichnungen sind diéGrundIage TUrdle Blanune und Herstellung von Gegenstanden,

Geraten und auvc’ Couten. Das Teciiniccie Joichnen cibt o0 cho ewiger Zeit und es

entstand die ' lwendigio it von Darstellun o weicon, wel rodn

und der dar verb

In Deutschland

assenfertigung

ationalisierung i A iang her

nische Zeichnunge

Zeichensprache g 351 v gen und Regeh"l' angefé‘rt den DIN-

Blattern festge OB = WDeutsches instltut flr Normull:

Kurzzeiche dass elne mfei‘rﬁatlonale Norm un.véran ne Deutsche Norm

3] \

Ubernomme %l’:v rir Internatlonal OrganISatlon for Stundardlzatlon (O und S

Y
{1 ‘ i i s[ 4

e “I

i
y

werden in der Abkurzun
Technische Zelchnql‘igpn . le Verﬁ}iéndigungsmittel, somit auch fiir

Produktionen in Ausland gultlg._
{

inenbleistift ...)

dazu muss die

Im weiteren Verlauf

des Technisc ichnens — speziell im CAD-Bereich — einde’

terraumes den heutigen Standards entspreche
A.é en zu kénnen, zumal in

der TECHNIK-Dormicrie cier Abachnits CAL prifunssralavant ist.

... fur das Lehren und Erleriic /o o iiichon Belevans o0 ciecem Fach war die Beibehaltung der
Gruppeneinteilung innerhalb ¢or “laccen Do e Lehrplankonciellation es vorsah in den
Jahrgangsstufen 7 und 8 halbjahrlicii ¢c Cronoen 20 wechoaln, (el don Schilern ein ganzes

Jahr die stofflichen Inhalte zu lernen und vermittelt 20 bekommen.
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Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Deswegen machte o ot keinen Sinn, einen Gruppenwechsel

:l q bedeutende Fertigkeiten
» A 1 AN zen der Genauigkeit
und Sauberkeit - on . v:‘ " Blatteinte orausgesetzt. Die
Definition ',,Fla \ - : 4 2 bereits in
vorgeschaltete | und wie
folgt definiert:

1. Stufe

2
3
4.
5
6. Einrundung
7

. Abrundung (unt snnen ist es ratsam, geometrische
Grundkon \ | .ugsweise ,Abrundung eines rechten

Winke

‘sualisierung

o
|

e Zeichenblai:

Aufgabenblattel |

Wie die ersten Unterrichtsseq U 26 Folgenden kurz (fir andere

etwas langer©) dargelegt. Diese , 1 : it
| (/ | 1/ \ { | 0l ‘.‘ ¥

“te Ausfiihrung, soll nur
eine Hilfestellung sein und keine Anw« : ‘gar Ge & “onsituktion von Flachen

Werkstiicken in dieser Form einzuftihren.
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DUHL ER bl T \ Flache Werkstiicke mit Veranderungen

DL | i
2  Vorgehenswoi oo * ';,j”‘-

Beschreibung der Werkstucke (\lérbal) durch Schulerll’mt dem Ierksatz:

M
i ' b k { '
N
Gegeben |st\5wldche§ Werkstm,k brifideh Grund | Een( &

.y.»-llj"'

stiick mit den Grur "mafien (= GM):

x 100 x 5

liegt die Verandert

ist das flr eine Verana.

\\

{ .i«| ular, ,beg()bfr? isti & |n( ll hes Werkstlick mit den Grundme | 150 x 100 x 5.

Stufe, rechts unten
| : 'f‘ 30 X 50
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DUHLEL o L | ‘ | ’ Flache Werkstiicke mit Veranderungen

2.2 Die Abschr.

\

Abschragl
30 x40

2.3 DieNu
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Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

2.5 Die Bok
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D U H L EDR; ‘ Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

2.5 Die Einru'ndung:

Einrundung I-ink&:oben

2.7 Die Abrdl

2020
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DUHL ER ‘ Flache Werkstiicke mit Veranderungen

DE

3 Tafelbild

:

Méogliches Tafelbild (so geiie (e e vor il et ot einmal®© - wobei ich mir das

Werkstiick 1 in der Regel erspaic |-

i Raches Werkstiick mit

Unverdndertes Werkstlick ddnn

aufzeichnen.

ginteilung beachten!

ginzeichnen!

8¢ Linien und Kanten
i&en! Auf Sorgfalt achten!

i Sichtbare Kanten dick aber sauber

|\ hziehen. Mittellinien einzeichnen.

[ 1

e l S Liionart und Strichstarke achten!

O e

DUHLER.DE L . et 1] DUHLER.DE ' Lt

TN o el
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

5 Nutarten

U-NutRechteckut

Dabei belasse ic wertvolle

ie Beispiele z

Zeit, dieich d

6

Die , Textaufgaben im 4 ‘ cihe nach abgearbeitet. Dabei
spiegelt der Leistung enfolge der Aufgaben wider und

Aufgaben konnte

Der ,klein blatt stellt den Schwierigkeitsgrad der Aufgabe

dar.

2. Ze

3. Solid Edg

Legende des Aufgabenb/at
Gm = Grundmapf | (Grpe /i l) | echts ‘ re. 0. = rechts oben

li. KK = linke Kérperkante
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name Klasse

Skizziere und zeichne die g ,

1 d
Grundmalie

Stufe Links oben

Nut 2achte KK

Abschraguns &

Durchbruc’ //\
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

DUHLE!D

Name Klasse
2 dd
Grundmalle A
Stufe Rechts
Nut untere K
Abschragung ~ Links oben
Durchbruch JOx 20

Lésung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

DUHLE!D

Name Klasse
3 dd
Grundmalle A
Stufe Rechts
Nut - Rechte K
Abschragung ~Links unten

Durchbruch 0x10
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

DUHLE
D

Name Klasse
4 ddd
Grundmalie
Stufe Rechts
Nut Untere K
N links
Abschragung inks oben

Durchbruch 0 n

SCLID EDGE

:

Lésung
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

SCLID EDGE

:

Name Klasse
5 ddd
Grundmalie
Stufe Links o
Nut Untere K
Abschriagung ~ Rechts oben
Einrundung inks unten
Durchbruch 5
Abrundungv ‘ : nten

|
|
®,
Lésung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name Klasse
6 ddd
Grundmalle A
Stufe Rechts
Nut ~ UntereK
Abschragung ~ Links oben
Einrundung inks unten

Durchbruch.

4

Durchbruch | ,/’A\
*

Abrundung

Bohrung

SCLID EDGE
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name

7
GM _
Abschragung Li, o.
Nut
Einrundung
Abrundung
Durchbruch

Klasse

ddé

Bohrung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name

8
GM 4
Abschragung Li, u.
Stufe

Nut
Abrundung
Durchbruch

Klasse

ddé

Bohrung

Einrundung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name Klasse

9 ddé

GM

Abschragung Li, o.

Stufe ~ Re, 0.
L, u.

Abrundung ,u.

Durchbruch 0

Bohrung

Nut 60x1
Li,

Durchbruch

Lésung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name

10
GM
Abschragung
Stufe
Einrundung
Abrundung
Durchbruch

Klasse

ddé

Bohrung

Durchbruch
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name Klasse

11 ddd

GM

Abschragung Re, o.
Stufe - Li,o.
Abschragung ~ Re,u.
Abrundung L u.
Einrundung

Bohrung

Durchbruch Li,

Nut — re. KK u.
Nut — o. KK

Lésung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Name Klasse

12 dddd

GM

Abschragung Li, u.
Stufe ~ Re, 0.
Abschragung ~ Re,u.
Abrundung i o.
Einrundung

Bohrung

Durchbruch Re,

Nut — re. KK
Nut — u. KK

Lésung
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D UH L - T ! i N Flache Werkstiicke mit Veranderungen

Name Klasse

13
GM
Rinne
Stufe
Abschragung
Einrundung
Bohrung

dédé

Nut —Ii. KK
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D UH L - b il ! i N Flache Werkstiicke mit Veranderungen

Name Klasse

14

GM

V-Nut
Rechtecknut

ddddd

SCLID EDGE

:
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Name Klasse

15 ddddd

GM

SCLID EDGE

:

V-Nut 0. KK
Rechtecknut - Li, KK
N u.
Rinne % 20
\
Lésung
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Name Klasse

16 ddddd

GM

SCLID EDGE

:

V-Nut 0. KK
Rechtecknut - Li, KK
N u.
Rinne % 20
\
Lésung
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Name Klasse

17 ddddd
GM

U-Nut Li. KK
Schwalbenschwanznut u. KK.
T-Nut ~ 0.KK

Abrundung,

SCLID EDGE

:

Lésung
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Name Klasse

18 dddddd
GM

U-Nut Li. KK
Schwalbenschwanznut u. KK.
T-Nut ~ 0.KK

Abrundung,

SCLID EDGE

:

Lésung
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D U H L — D Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Name Klasse

19 dddddd
GM M1:5

Stufe Li, u.

Einrundung ~ Re, 0.
T-Nut  u.KK

Abrundung,
Schwalbei.  "w

SCLID EDGE

:

Lésung
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Name

20
GM

V-Nut

0. KK

Rinne

u. KK

U-Nut

Abrundung

Trapeznuti

Schwalbensc
T-Nut

Abschragung

Einrundung

Abschragung

Bohrung

Durchbru

Z

li. KK
Kante

10
30x2

20

Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Klasse

ddddddd

re. - 50v.o.

Lésung
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

7 L&ésungsvorscr

y,

zuriick

zurtick zuriick

_

zurick
w
=
| zurtick zuriick
[m)]
|
Q
[¥a piskie]
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

zuriick

zuriick

zurick
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

8 Probe im

Name Klasse Note

Skizziere Uit

GM

Bohrung
Einrundurn,
Durchbruch -

Abrundung
U-Nut

Trapeznut
Stufe

Achte auf g
Beschrifte
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

8.1 LAsungsvoi | |

obe im Tec h1i$
> Hl:.'l.v Czam

M1:1
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Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

DUHLE!D

9  Anmerkung

halb wird auch
Garantie Uber (/i1 - iibernommen.

uftretenden Frag
dvokaten®©.

ierstein
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:
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10 Haftsatz zum Ausschneiden

Bitte beachten!

Die nachfolgenden Abbildungen habe: i ‘ i , ? ortional dargestellt.

Ilhr benotigt:

e Tonkarton (3 Farben)
e GroRe ca. DIN-A4
e Laminiertaschen

e Magnetstreifen o.
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DUH L E i ALY IR O W, Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Gegeben ist ei hGrundmalen (= GM):

L
9
[
[
0
|
Q
(%)}
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D UH L E DR'= Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Stufe, links oben
30 x 50

mit den GrundmaRen 150 x 100 x 5.

Al

t=5 Stufe, rechts unten
30 x 50

SCLID EDGE
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D U H L E DR; Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

Abschragung
30 x 40

SCLID EDGE
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D U H L E DR; Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

L
9
[a]
w
0
=
Q
(%)
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D U H L E DR; Flache Werkstiicke mit Verdnderungen

70x 20
10 von rechts
15 von oben

L
9
[a]
w
0
=
Q
(%)
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Bohrung 230
Mittelpunkt: 60 v. links
50 v. unten
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D UH L E DR'= Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Einrundung  links oben
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D UH L E DR'= Flache Werkstlicke mit Verdnderungen

Abrundung  rechts oben




