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MUHLEQ Flache Werkstiicke mit Veranderungen

Vorbemerkung:

Grundlegendes:

Technische Zeichnungen sind die Grundlage fiir die Planung und Herstellung von Gegenstanden,
Geraten und auch Bauten. Das Technische Zeichnen gibt es schon seit ewiger Zeit und es entstand
die Notwendigkeit von Darstellungsweisen, weil Produkte durch die Massenfertigung und der damit

verbundenen Rationalisierung im Ausland hergestellt werden.

In Deutschland werden Technische Zeichnungen seit 1921 nach einer festgelegten Zeichensprache
mit Bestimmungen und Regeln angefertigt. Diese Regeln sind in den DIN-Blattern festgehalten (DIN
= Deutsches Institut fir Normung). Die Bezeichnung mit dem Kurzzeichen DIN ISO sagt aus, dass eine
internationale Norm unverandert in eine Deutsche Norm libernommen wurde. ISO steht fir

International Organisation for Standardization (O und S werden in der Abkiirzung vertauscht).

Technische Zeichnungen sind also internationale Verstindigungsmittel, somit auch fiir

Produktionen im Ausland giiltig.

Voraussetzung . ..

... fiir das Technische Zeichnen im Allgemeinen ist die ,,Ausriistung®. Es ist nur von Vorteil, wenn
Schiilerinnen selbst Gber Zeichenmittel (Zeichenplatte, GEO-Dreieck, Zirkel, Druckminenbleistift ... )
verfligen, mit denen sie zu Hause iiben und trainieren kdnnten. Ergdnzend dazu muss die Ausstattung
des Computerraumes den heutigen Standards entsprechen, um im weiteren Verlauf des Technischen
Zeichnens — speziell im CAD-Bereich - eindeutig arbeiten zu kénnen, zumal in der TECHNIK-Doméne

der Abschnitt ,CAD! priifungsrelevant ist.

... fiir das Lehren und Erlernen der stofflichen Relevanz in diesem Fach war die Beibehaltung der
Gruppeneinteilung innerhalb der Klassen. Da die Lehrplankonstellation es vorsah in den
Jahrgangsstufen 7 und 8 halbjdhrlich die Gruppen zu wechseln, fehlt den Schiilern ein ganzes Jahr

die stofflichen Inhalte zu lernen und vermittelt zu bekommen.

Deswegen machte es - fiir mich personlich - iiberhaupt keinen Sinn, einen Gruppenwechsel

vorzunehmen.
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MUHLEQ Flache Werkstiicke mit Veranderungen

... fiir diesen ,,Zeichenlehrgang* sind fundamentales Basiswissen und bedeutende Fertigkeiten im

Umgang mit den Zeichengerdten. Selbstverstandlich werden Kompetenzen der Genauigkeit und

Sauberkeit, geometrische Grundkonstruktionen und Blatteinteilung (etc.) vorausgesetzt. Die

Definition ,,Flache Werkstlicke“ und die Verdnderungen an diesen wurden bereits in vorgeschalteten

Sequenzen eingefiihrt. Deren Kenntnisse sind bei den Schiilern vertraut und wie folgt definiert:

1.

2
3
4,
5
6
7

Stufe

Abschragung

Nut (Rechtecknut/U-Nut)

Durchbruch

Bohrung

Einrundung

Abrundung (um die Abrundung einzeichnen zu konnen ist es ratsam, geometrische

Grundkonstruktionen zu wiederholen — vorzugsweise ,Abrundung eines rechten Winkels“)

Materialien:

Aufbauender Haftsatz zur Visualisierung
o Tonkarton (3 Farben)
o GrolSe ca. DIN-A4 (auf Proportionalitat achten)
o Laminiertaschen
o Magnetstreifen o. a.
Zeichenblatter mit Schriftfeld inkl. Bewertungszeile

Aufgabenblatter mit Textaufgaben

Wie die ersten Unterrichtssequenzen aussehen kénnten, habe ich im Folgenden kurz (fiir andere

etwas ldnger©) dargelegt. Diese knappe, eigentlich zusammengedréngte Ausfiihrung, soll

gewissermalen nur eine Hilfestellung sein und keine Anweisung oder gar Gebot, die Konstruktion

von Flachen Werkstlicken in dieser Form einzufiihren.
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Vorgehensweise.

Beschreibung der Werkstucke (venbal) durch Schiiler myt dem Merksatz

Die Stufe:
Stufe, lin ‘1 "ﬂ‘ ' Gegeben st einlfiac 4 it den GrundmaRen (= GM):

30 x4 ‘ \ 4 Aooxs

\ y
Al lig £t di ?
WO |' //gt die v derung?

4
WY st das fiir eine>_érs’

grof} ist die Verander.

| _em flaches Werkstlick mn._¢n .~

30x50.

Stufe, rechts unten
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Die Abschragung.

Abschragt \

30x40

Die Nut:

L
9
[a
Ll
[m]
pu
Q
w
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Die Bohrung:
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Die Einrundung:

Einrundung Iinks:qben

Die Abrundung .J,.}?»
,5 i
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Tafelbild

:

Mogliches Tafelbild (so gefie (el ner vor et nicht auf einmal© - wobei ich mir das

Werkstlick 1in der Regel erspai« |

D4 win Raches Werkstiick mit
en

“hox i
:“dbalung?

Snderung?

schrelbe x«gh ]FWéllS danebeh J

Nenne die éich‘enﬁ

H_

| _‘}’
f 'N,e’nne die Zeichenschritte!
fii Y
f {

Unverandertes Werkstiick dinn

aufzeichnen.

Blatteinteilung beachten!

derungen einzeichnen!

// f Sichtbare Kanten dick aber sauber
- nachziehen. Mittellinien einzeichnen.
1 1! A ‘ ";] Auf Linienart und Strichstarke achten!
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Nutarten g

! \
U-Nut/Rechtecknut Trapeznut

Dabei belasse i n die Beispiele ' Osteten

wertvolle Zeit,

rin die folge

Aufgabe

Die ,,Textaufgaben im e nach abgearbeitet. Dabei
spiegelt der Leistungssi§ 4 v ‘ 14 Reihenfolge der Aufgaben wider
und Aufgaben ko
Der ,,kleig stellt den Schwierigkeitsgrad der Aufgabe

dar.

gabeblattes

Zeicl

g
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W

SCLID EDGE

Seitetovon 44



1

. [ ‘ Al
DMUHL = "} L i che Werks | " dnderungen

Name Klasse

Skizziere und zeichne dig

1 d
Grundmalie

Stufe Links obe

Nut - Rechte KK

Abschragung ' inks unten

Durchbruch

Losung

SCLID EDGE

:
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Sysanderungen

Name Klasse
¢ dd
Grundmalle K.
Stufe Rechts
Nut untere K
Abschragung Links oben

Durchbruch
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Sysanderungen

Klasse

Grundmalie . ,

Stufe Rechts ¢
Nut Rechte K
Abschragung ~ Links unten
Durchbruch

w Lésung

[

w

[a)]

|
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Name Klasse

4 ddé

Grundmalle

Stufe Rechts

Nut Untere K
g . links

Abschrigung inks oben

Durchbruch v 20 n

Losung
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Name Klasse
5 ddd
Grundmalie
Stufe Links o
Nut N Untere K
Abschragung - Rechts oben
Einrundung . 4 inks unten
Durchbruch o 15
Abrundung unten

®,
Lésung
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Name Klasse
6 ddd
Grundmalie K.

Stufe Rechts

Nut Untere K

Abschragung Links oben

Einrundung inks unten

Durchbruch o I 15 9

Durchbruch //a\ &

Abrundung 4 9 en R 20
-

Bohrung 2 Mittelp
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse

7 ddé

GM

Abschragung Li, o.

Nut N U. KK

Einrundung - Li,u.

Abrundung . 4 e, o.

Durchbruch o 10

Bohrung

9,

Lésung
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse

8 ddé

GM

Abschragung Li, u.

Stufe Re, o.

Nut U, KK

Abrundung . 4 i, 0.

Durchbruch N 25

Bohrung

Einrundung R2

Lésung
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Name

9
GM :
Abschragung Li, o.
Stufe
Einrundung
Abrundung
Durchbruch

Klasse

ddé

Bohrung

Nut

Durchbruch

Lésung

SCLID EDGE

:
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--DDDUHL anierungen

Name Klasse

10 ddé

GM

Abschragung Re, u.

Stufe Re, o.

Einrundung L, u.

Abrundung . 4 i, 0.

Durchbruch N 30

Bohrung

Durchbruch Li, o.

Losung
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Name

11
GM :
Abschragung Re, o.
Stufe
Abschragung
Abrundung
Einrundung
Bohrung

Klasse

ddé

Durchbruch

Nut —re. KK
Nut —o. KK

SCLID EDGE
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Name

12
GM :
Abschragung Li, u.
Stufe
Abschragung
Abrundung
Einrundung
Bohrung

Klasse

dédé

Durchbruch

Nut —re. KK
Nut — u. KK

SCLID EDGE
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--DDDUHL anierungen

Name Klasse

13 dédé

GM

SCLID EDGE

:

Rinne 0. KK
Stufe Re, u.
Abschragung Re, o.
Einrundung i, 0.
Bohrung
Nut—Ili. KK

Lésung
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse
14 ddddd
GM
V-Nut 0. KK
Rechtecknut N Li, KK
; . u.

Lésung
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse
15 ddddd
GM
V-Nut 0. KK
Rechtecknut Li, KK
i . u.
Rinne , 4 20

Lésung
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse
16 ddddd
GM
V-Nut 0. KK
Rechtecknut Li, KK
i . u.
Rinne , 4 20

Lésung
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--DDDUHL anierungen

Name Klasse

17 ddddd

GM

U-Nut Li, . K

Schwalbenschwanznut u. KK.

T-Nut - 0.KK

Abrundung i 0.

Lésung

SCLID EDGE

:
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--DDDUHL anierungen

Name Klasse

18 dddddd

GM

U-Nut Li, . K

Schwalbenschwanznut u. KK.

T-Nut - 0.KK

Abrundung i 0.

Lésung
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:

--DDDUHL anierungen

Name Klasse

19 dddddd

GM M1:5

Stufe Li, u.

Einrundung Re, o.

T-Nut . u.KK

Abrundung i u.
Schwalbenscvvan

Lésung
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Bsinderungen

Klasse

20 ddddddd

GM

V-Nut 0.KK

Rinne u. KK

U-Nut

Abrundung

Trapeznut Ov.o.

Schwalbensc /3

T-Nut

Abschragung

Einrundung

Abschragung

Bohrung

Durchbruch
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Sxinderungen

Losungsvorschlage
1

zuriick

7

zurick

zuriick zurick

[NE]
(o)
[m)
i
[m)
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Sxinderungen
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Bsinderungen

Klasse Note

GM

Bohrung

Einrundung

Durchbruch

Abrundung
U-Nut

Trapeznut

Stufe

Achte auf gute Blg
Beschrifte mit:

“;

r

4L
-
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Losungsvorschlag

™ Probeim Techni
v e
11 wvarschlag
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Anmerkung

s Skript soll nur ¢ ird auch keine

tie Uber (Unterii:/

ftretenden Fragen

©.
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Haftsatz zum Ausschneiden

Bitte beachten! \8@

Die nachfolgenden Abbildungen habenr  a ional dargestellt.

Ihr benétigt:

e Tonkarton (3 Farben)
e GroRe ca. DIN-A4
e Laminiertaschen

e Magnetstreifen o. a.
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Gegeben ist ei hGrundmalen (= GM):
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Stufe, links oben
30 x 50

K mit den GrundmaRen 150 x 100 x 5.

Stufe, rechts unten
30 x 50

SCLID EDGE
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Abschragung
30 x 40

SCLID EDGE
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i1
9
[a]
(]
[a]
=
Q
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70x 20
10 von rechts
15 von oben

i1
9
[a]
(]
[a]
=
Q
L2
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Bohrung 230
Mittelpunkt: 60 v. links
50 v. unten
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Einrundung  links oben




->DDUHLER {4
Abrundung  rechts oben |
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